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නිපුණතා මට්ටම 13.1 

 

1. ශ්මශ්ෙයුම් කළමයාකරණයන අර්ථ දක්ව්න්ය.     

2. ශ්මශ්ෙයුම් කළමයාකරණයන නිෂ්පාදය කළමයාකරණශ්යනන් ශ්ව්යස් ව්න්ශ්න් ශ්කශ්සේ ද  ? 

3. ශ්මශ්ෙයුම් කළමයාකරණශ්ේ ව්ැදගත්කම පැෙැදිලි කරන්ය. 

4. ශ්තෝරාගත් ශ්ේකරි නිෂ්පාදය කටයුත්තකට අදාළ නිෂ්පාදය ක්රියනාව්ලියන ි එ ික් ික් අදියනරයනන් සාො ාදාෙරණ 

ස එත ව් සටෙයකින් ඇා දක්ව්න්ය. 

5. ඇඟළුම් කර්මාන්ත ශාලාව්කට  අදාළ නිෂ්පාදය ක්රියනාව්ලියන ි එ ික් ික් අදියනරයනන් සාො නිදසුන් ස එත ව් 

සටෙයකින් ඇා දක්ව්න්ය. 

6. ශ්මශ්ෙයුම් කළමයාකරණයනට අයනත් කාර්යන යම් කරන්ය. 

7. නිෂ්පාදය ඉංජිශ්න්රුකරණයන යනනු කුමක් ද ? 

8. නිෂ්පාදය සැලසුම්කරණයන  යනනුශ්ව්න් අදෙස් කරන්ශ්න් කුමක් ද ? 

9. ඔ  කිසියනම් නිෂ්පාදය ආයනතයයනක  එමිකරු යනැයි සිතන්ය. නිෂ්පාදයයන සැලසුම් කිරීමට ඔ ට අව්ශයව් ඇත. 

ශ්ම එලා ඔ  අව්ධ්ාරණයන කළ යුතු කරුණු ලැයිස්තු ගත කරන්ය? 

10. නිෂ්පාදය ආයනතයයනක් ද්රව්ය මිල ී  ගැීමශ්ම් ී  සැලකියන යුතු කරුණු පෙක් ලියනන්ය  

11. ශ්මශ්ෙයුම් කළමයාකරණයනට අයනත් කාර්යනයනක් ව්ය පර්ශ්ේෂණ ො සංව්ර්ධ්යයන යනනුශ්ව්න් අදෙස් ව්න්ශ්න් කුමක් 

ද ? 

12. නිෂ්පාදය ආයනතයයනකට පර්ශ්ේෂණ ො සංව්ර්ධ්යයන කටයුතු ව්ැදගත් වීමට ශ්ෙේතු ෙතරක් සාෙන් කරන්ය. 
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ඒකක අව්ශ් ෝධ් පිරික්සුම  

නිපුණතා මට්ටම 13.2 

 

1. කුමාරි ශ්රදි කැ ලි භාවිතශ්යනන් පාපිසි නිර්මාණයන කරන්නියනකි. ඇයන තම පුතා මඟින් ශ්මම පාපිසි යගරශ්ේ 

ශ්තොග කඩයනට සපයනය අතර ඇතැම් විට ඇයනට ලැශ් ය ඇණුව්ම්ව්ලට විවිධ් ව්ර්ගශ්ේ නිර්මාණ ද 

ඉල්ලුම්කරුව්න්ට ල ා ශ්දයි. 

 (අ) ශ්මම ආයනතයශ්ේ නිෂ්පාදය කටයුතු කුමය නිෂ්පාදය ක්රමයනකට අයනත් ද ?  

 (ආ) ශ්මම නිෂ්පාදය ක්රමශ්ේ  එතකර ලක්ෂණ ශ්මොයව්ාද ?   

2. ඇඳුම් නිෂ්පාදයශ්ේ  ශ්යනී  සිටිය ආයනතයයනක් ගනුශ්දනුකරුව්න්ශ්ේ ඉල්ලීම මත ඔවුන්ට අව්ශය ආකාරයනට ඇඳුම් 

මසා අශ්ලවි කරයි. ශ්මම ආයනතයශ්ේ අනුගමයයන කරය නිෂ්පාදය ක්රමයන යම් කර ිම ක්රමශ්ේ විශ්ශේෂ ලක්ෂණ 

පැෙැදිලි කරන්ය. 

3. ර්ණඡාායනාූපප ිලල්පි රවීන්  ලැශ් ය ඇරයුම් මත විවිධ් ාත්සව් අව්ස්ථා ඡාායනාූපප ගත කරනු ල ය ව්තත්ීයයන 

ඡාායනාූපප ිලල්පියනකි.” ඡාායනාූපප ිලල්පි යවීන් ක්රියනාත්මක කරය නිෂ්පාදය ක්රමයන යම් කරන්ය. 

4. කාර්යන / ඇණවුම් මත නිෂ්පාදයයන අශ්යක් නිෂ්පාදය ක්රමව්ලින් ියන ශ්ව්යස් වීමට පදයම් ව්ය නිර්ණායනක 

ශ්මොයව්ා ද ? 

5. නිෂ්පාදය ක්රමයනක් ශ්තෝරා ගැීමශ්ම් ී  ආයනතයයනක් විසින් සලකා  ැලියන යුතු නිර්ණායනක ෙතරක් සාෙන් 

කරන්ය. 

6. ප්රව්ාෙ නිෂ්පාදයශ්ේ  එතකර ලක්ෂණ ශ්දකක් දක්ව්න්ය. 

7. ශ්මශ්ෙයුම් පිරියනත සැලසුම් කිරීම ශ්කටිශ්යනන් ෙදුන්ව්න්ය ? 

8. නිෂ්පාදිය ආයනතයයනක පිරියනත සැලැස්ශ්ම් ව්ැදගත්කම පැෙැදිලි කරන්ය.  

9. නිෂ්පාදිය කර්මාන්ත ආයනතයයනක නිෂ්පාදය පිරියනත නිර්මාණයන කිරීශ්ම් ී  සැලකියන යුතු කරුණු ෙතරක් ලියනන්ය. 

10. ශ්මශ්ෙයුම් ක්රියනාව්ලිශ්ේ ී  සාමායයශ්යනන් ශ්යනොදා ගැශ්යය පිරියනත ක්රම තුයක් යම් කර ඒව්ා ශ්ව්ය ශ්ව්ය ම 

නිදසුන් ස එතව් පැෙැදිලි කරන්ය. 

11. ක්රියනාව්ලි පිරියනත නිෂ්පාදිත පිරියනත ො සසාන්ය.   
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නිපුණතා මට්ටම 13.3 

 

iuÉfÊo ,laIHh ^Break even point& hkqfjka woyia jkafka l=ula o ?  

jHjidhlfhl= jk foõisl  Tyqf.a ksIamdokh iïnkaO my; f;dr;=re bÈßm;a lr we;' 

ksIamdokh l< iuia; NdKav m%udKh    ^tall&      10 000 

weia;fïka;= l< úl=Kqï jákdlu        ^re'&      1000 000 

úp,H msßjeh                                ^re'&       600 000 

ia:djr msßjeh                               ^re'&        200 000 

by; f;dr;=re mokï lrf.k my; i|yka oE .Kkh lrkak' 

1' ,dNh                   2' odhlh               3' iuÉfÊok ,laIH                                  

Èuq;= mdjyka ksmoùfï iud.ug wod<j i;H yd mqfrdal:kh lrk ,o f;dr;=re my; j.=fõ ±lafõ' 

 

 

2021 j¾Ih i|yd my; oE .Kkh lrkak' 

^w& uq¿ ksIamdok msßjeh 

^wd& mdjyka hq.,l ksIamdok msßjeh 

^b& iuÉfþok ,laIHfha tall m%udKh 

^B& 2020 j¾Ihg idfmalaIj iuÉfþok ,laIHfha tall m%udKfhys fjki 

ÑrkaÈ;af.a jHdmdrfha uq¿ ia:djr msßjeh re' 60 000 /- tallhl úl=Kqï ñ, re'60 /-  ls'  uq¿ úp,H 

msßjeh re' 30 000 /- ls' fjf<| msßjegqu re'60 000 /- ls' fuu jHdmdrfha iuÉfÊo ,laIhg wod< 

ksIamdok tall .Kk fldmuK o @ 

iq¿ ud uOHmßudK jHdmßlhska i|yd foaYkhla mj;ajk Tn iuÉfÊo ,laIH ú.%yfha jeo.;alu 

úia;rh 2020 

^i;H& 
2021 

^mqfrdal:kh& 
mdjyka hq., ^tall& 500 1 000 

ia:djr msßjeh re' 212 000 50% lska jeä fõ 

úp,H msßjeh ^ mdjyka hq.,l& re' 200 re' 200 

úl=Kqï ñ, ^ mdjyka hq.,l& re' 730 re' 730 
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නිපුණතා මට්ටම 13.4/13.5  

නිපුණතා මට්ටම 13.4 

1. මිල ී  ගැීමශ්ම් ක්රියනාව්ලිශ්ේ පියනව්ර දක්ව්න්ය. 

2. ද්රව්ය මිල ී  ගැීමශ්ම් ී  සැලකිලිමත් වියන යුතු කරුණු  ෙතරක් දක්ව්න්ය. 

 

නිපුණතා මට්ටම 13.5 

1. නිෂ්පාදය ආයනතයයනකිශ්තොග පාලයයන’ යනනුශ්ව්න් කුමක් අදෙස් ශ්කශ්ර් ද? 

2. මයා ශ්තොග පාලයයනකින් ව්යාපාරයනකට ල ා ගත ෙැකි ව්ාසි ශ්දකක් විස්තර කරන්ය.               

3. ශ්තොග පාලයයන සාො ශ්යනොදා ගැශ්යය ක්රම ශ්දකක් යම් කරන්ය. 

4. පෙත සංකල්ප ශ්කටිශ්යනන් පැෙැදිලි කරන්ය. 

 (අ) ABC විශ්ශ්ල්ෂණයන      

 (ආ) අඛණ්ඩ ව් ශ්තොග ව්ාර්තා කිරීශ්ම් ක්රමයන 

 (ඇ) ශ්තොග මට්ටම නිශ්චයන කිරීශ්ම් ක්රමයන 

5. ද්විත්ව් භාජය ක්රමයන ෙඳුන්ව්ා ියනට ප්රශ්යනෝිකක ාදාෙරණයනක් ල ාශ්දන්ය. 

6. JIT ( Just-In-Time) නිෂ්පාදය ක්රමයන යනනු කුමක් දෑ  ිම ක්රමයන අනුගමයයන කිරීශ්මන් නිෂ්පාදකශ්යනකුට ලැශ් ය 

ප්රතිලලාභ සාෙන් කරන්ය. 

7. ශ්තොග පාලයයන කිරීශ්ම් ක්රමයනක් ශ්ලස (JIT) ක්රමයන ව්ැදගත් ව්ය ආකාරයන පැෙැදිලි කරන්ය. 

8. ශ්තොග පිරිව්ැයන අව්ම කර ගැීමම සාො JIT ක්රමයන ඉව්ෙල් ව්ය අකාරයන පැෙැදිලි කරන්ය. 

9. JIT ක්රමයන  ක්රියනාත්මක කිරීශ්ම් ී   රී ලංකාශ්න නිෂ්පාදය ආයනතය හුණ ණ ශ්දය  ාධ්ක ශ්කටිශ්යනන් පැෙැදිලි 

කරන්ය.  

 



ව්යාපාර අධ්යයනයයන  

12 ශ්රේණියන  
ඒකක අව්ශ් ෝධ් පිරික්සුම  

නිපුණතා මට්ටම 13.6 

ශ්තොග මට්ටම් ගණයයන කිරීශ්ම් ී  සැලකිල්ලට ගත යුතු කරුණු  ශ්දකක් දක්ව්න්ය. 

1. පෙත සාෙන් සංකල්ප පැෙැදිලි කරන්ය. 

(අ) ආර්ථික ඇණවුම් ප්රමාණයන (EOQ)       

(ආ) අව්ම ශ්තොග මට්ටම 

(ඇ) ශ්පොශ්රොත්තු කාලයන 

(ඉ) ාපරිම ශ්තොග මට්ටම 

(ා) චක්රීයන කාලයන  

3. අව්ම ශ්තොග මට්ටමට ව්ඩා ග ඩාශ්න ශ්තොගයන පෙළ ිකයනශ්ෙොත් අත්විඳීමට සිදු වියන ෙැකි අ එතකර ප්රතිලලල ශ්දකක් 

දක්ව්න්ය.  

4. ාපරිම ශ්තොග ප්රමාණයන ඉක්මව්ා ශ්තොග ැසස් කිරීම නිසා අත්විඳීමට සිදුවියන ෙැකි අ එතකර ප්රතිලලල ශ්දකක් 

දක්ව්න්ය.                                                   



ව්යාපාර අධ්යයනයයන  

12 ශ්රේණියන  
ඒකක අව්ශ් ෝධ් පිරික්සුම  

නිපුණතා මට්ටම 13.7 

1. ඇණවුම් පිරිව්ැයන ො යඩත්තු පිරිව්ැයනට ඇතුළත් කරය වියනදම් අයිතම ශ්දක  ැිකන් සාෙන් කරන්ය. 

2. වී ශ්තොග අශ්ලවි මධ්යස්ථායයනක ශ්තොග පව්ත්ව්ාශ්ගය යනාමට අදාළ වියනදම් සම් න්ධ් ශ්තොරතුරු පෙත සාෙන් 

ශ්න. (ව්ටියාකම රුපියනල් දෙස්ව්ලිනි) 

■ ික් ඇණවුමක් සාො පිරිව්ැයන 50/-කි. 

■ කාලච්ශ්ේදශ්ේ ශ්තොග අව්ශයතාව් ඒකක 00000කි. 

■ ික් ඒකකයනක් කාලච්ශ්ේදයන පුරා පව්ත්ව්ාශ්ගය යනාශ්ම් පිරිව්ැයන රු. 000කි. 

3.  ඉෙත ශ්තොරතුරු ඇසුරින් ආර්ථික ඇණවුම් ප්රමාණයන ගණයයන කරන්ය. 

4. ව්යාපාරයනක ශ යැමතිල ද්රව්ය අයිතමයන සම් න්ධ් ශ්තොරතුරු පෙත දැක්ශ්න.  

■ ව්ාර්ෂික ද්රව්ය පරිශ්භෝජයයන ඒකක 0  000 

■ ඒකකයනක පිරිව්ැයන රු. 000 

■ ි ක් ඇණවුමක් කිරීම සාො යනය පිරිව්ැයන රු. 300 

■ ශ්තොග රාව්ා ගැීමශ්ම් ව්ාර්ෂික පිරිව්ැයන ඒකකයනකට රු.5 

5. ඉෙත ශ්තොරතුරු ආරශ්යනන් ශ ද්රව්ය සාො ආර්ථික ඇණවුම් ප්රමාණයන (ධ ූ)) ගණයයන කරන්ය. 

6. සචිත් ර ර් භාණ්ඩ නිෂ්පාදය ආයනතයශ්ේ ශ්තොග සම් න්ධ් ශ්තොරතුරු කි එපයනක් පෙත දැක්ශ්න. 

මාසික ර ර් පරිශ්භෝජයයන           කි. ග්ර . 0000 

ඒකකයනක ඇණවුම් පිරිව්ැයන              රු.  000 

ඒකකයනක ව්ාර්ෂික යඩත්තු පිරිව්ැයන     රු.   00 

ඒකකයනක ගැණුම් මිල                     රු.   50 

 

7. ආර්ථික ඇණවුම් ප්රමාණයන (ධ ූ)) ගණයයන කරන්ය. 

8. ආර්ථික ඇණවුම් ප්රමාණයන ගණයයන කිරීශ්ම් ව්ැදගත්කම සාෙන් කරන්ය.                

9. නිෂ්පාදය ආයනතයයනක ආර්ථික ඇණවුම් ප්රමාණයන ීයරණයන කිරීශ්ම් ී  හුළු පිරිව්ැයන  ඇණවුම් කිරීශ්ම් පිරිව්ැයන ො 

ශ්තොග පව්ත්ව්ාශ්ගය යනාශ්ම් පිරිව්ැයන කියම් ස්ව්ූපපයනක් ගන්ශ්න්දැ යි ප්රස්තාර සටෙයකින් පැෙැදිලි කරන්ය. 



ව්යාපාර අධ්යයනයයන  

12 ශ්රේණියන  
ඒකක අව්ශ් ෝධ් පිරික්සුම  

නිපුණතා මට්ටම 13.8 

1. නිමැවුශ්ම් ගුණත්ව්යන යනනුශ්ව්න් අදෙස් කරන්ශ්න් කුමක්දැයි පැෙැදිලි කරන්ය. 

2. යව් නිර්මාණ කරය ආයනතය නිෂ්පාදිතව්ල ගුණත්ව්යන ඉෙළ දැමීමට අශ්ේක්ෂා කරයි. ගුණත්ව්යන 

ඉෙළ දැමීමට ඔවුන් විසින් ිකතු කළ යුතු අංශ්ගෝපාංග ශ්මොයව්ාදැයි යම් කරන්ය. 

3. ආයනතයයනකට ගුණත්ව් පාලයයන ව්ැදගත් වීමට ශ්ෙේතු ශ්දකක් දක්ව්න්ය 

4. තත්ත්ව් පාලයයන (Quality Control) අර්ථ දක්ව්ාල ිමඟින් ව්යාපාර ආයනතයයනකට ලැශ් ය 

ප්රතිලලාභ සාෙන් කරන්ය.   

5. තත්ත්ව් ආරක්ෂණයන යනනුශ්ව්න් කුමක් අදෙස්ශ්න ද ?             

6. නිෂ්පාදය ආයනතයයනක සිදු ව්ය තත්ත්ව් පාලයයන යනනු කුමක්දැයි ෙඳුන්ව්ාල තත්ත්ව් පාලයයන 

සාො භාවිත කළ ෙැකි ිලල්ප ක්රම ශ්මොයව්ාදැයි සාෙන් කරන්ය. 

7. පෙත සාෙන් සංකල්ප ශ්කටිශ්යනන් පැෙැදිලි කරන්ය. 

(අ) සංඛයයමයන ක්රියනාව්ලි පාලයයන  

(ආ) තත්තව් කව් (Quality Circles)  

(ඇ) ශූයය ශ්දෝෂ (Zero Defects) 

 

 



ව්යාපාර අධ්යයනයයන  

12 ශ්රේණියන  
ඒකක අව්ශ් ෝධ් පිරික්සුම  

නිපුණතා මට්ටම 13.9 

3. යව් නිෂ්පාදය තාක්ෂණයන ශ්යනොදා ගැීමම තුිනන් ශ් ොශ්ෙෝ ආයනතයව්ල ලලදායනකත්ව්යන ව්ැි  වී ඇත.” 

ලලදායනකත්ව්යන (Productivity) යනය සංකල්පයන පැෙැදිලි කරන්ය. 

4. ව්යාපාරයනකට ලලදාතාතාව් ව්ැදගත්ව්න්ශ්න් ඇයි දැයි යනන්ය දැක්වීමට ශ්ෙේතු ෙතරක් සාෙන් කරන්ය. 

5. ද්රව්ය ලලදාතාතාව් ව්ර්ධ්යයන කළ ෙැකි ආකාර ෙතරක් සාෙන් කරන්ය.     

6. සංවිධ්ායයනකට යනාන්ත්රික ලලදායිතාව් ව්ර්ධ්යයන කර ගත ෙැකි ආකාර ශ්දකක් සාෙන් කරන්ය. 

7. සංවිධ්ායයනකට රම ලලදායිතාව් ව්ර්ධ්යයන කර ගත ෙැකි ආකාර ශ්දකක් සාෙන් කරන්ය. 

8. ශ්මශ්ෙයුම් ක්රියනාව්ලියනට ශ්යනොදා ගන්යා යව් තාක්ෂණ ක්රම ෙතරක් යම් කරන්ය. 

9. පරිගණක ආධ්ාර නිර්මාණයන (CAD)  පරිගණක ආධ්ාර නිෂ්පාදයයන (CAM)  පරිගණක සශ්මෝධ්ානික 

නිෂ්පාදයයන (CIM) පරිගණක අංකිත පාලයයන (CNC) යනය යව් නිෂ්පාදිත ක්රම ව්යාපාර ආයනතයව්ල ශ්මශ්ෙයුම් 

කළමයාකරණ ක්රියනාව්ලියන ව්ඩා කාර්යනක්ෂම කර ගැීමමට ශ්යනොදා ගීම. ශ්මම තාක්ෂණ ක්රමව්ලින් නය ම ශ්දකක් 

ශ්තෝරාශ්ගය ඒව්ා ශ්මශ්ෙයුම් ක්රියනාව්ලියනට ශ්යනොදා ගන්යා ආකාරයන ශ්ව්න් ශ්ව්න් ව්ශශ්යනන් පැෙැදිලි කරන්ය. 

10. කර්මාන්තශාලව්ක් පව්ත්ව්ාශ්ගය යනය භව්න්ත යව් තාක්ෂණයන සම් න්ධ්ශ්යනන් ිතරම් දැනුව්ත්වීමක්  ශ්යොමැතිල 

අතර යව් තාක්ෂණයනට අනුගතවීමට ද කැමැතැත්තක් ශ්යොදක්ව්යි. යව් තාක්ෂණයන ශ්යනොදා ගැීමම මඟින් 

භව්න්තට අත්ව්ය ප්රතිලලාභ පිින ාව් ඔණ  දැනුව්ත් කරන්ශ්න් ශ්කශ්සේ දෑ  

11. යව් තාක්ෂණයන ශ්යනොදා ගැීමශ්ම් ගැටලු ෙතරක් සාෙන් කරන්ය. 

 


