
නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 

10 වරේණිය

අන්තර්ගතය  - ඩී.එම්.එස්.ඒ.දසනායක - කැ/මාව/පින්නවිල ම.ම.වි.,රඹුක්කන 

සැකුමම - එච්.කක්.ආර්.ඉෂාරි- මාර/විලයාය ක.වි.,දම්පහල



නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 

නිපුණතාව :-

කාර්යයට අදාල කලෝහ කැබැල්ලක් භාවිතා කර එදිකනදා
ජීවිතයට අද්‍රල තාක්ෂණික අවශ්‍යතා ඉටු කර ගනියි.

නිපුණතා මට්ටම :-

ආවුද හා උපකරණ භාවිතා කරමින් කලෝහමය නිපැයුමක් සකස්
කරයි.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය



කලෝහමය නිපැයුමට උචිත දළ සටහන් ඇතුලත් චිත්‍ර

උදා :-

මූට්ටු කයදීම - තහඩු වර්ග සඳහා මූට්ටු කයදීම.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



ආවුද හා උපකරණ

උදා :-

1. කලෝහ කියත භාවිතය

2. කපන කටුකවන් කැපීම 

සහ රැහීම

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



ශිල්ප ක්‍රම

උදා :-

 වාකන් කකෝදු :- කමහි ‘0‘ කලස ගැකනන ස්ථානය
නිවැරදිව ස්ථාන ගත කර දී ඇති මිනුමට අනුව
අවසාන මිලි මීටරය කහෝ මිලි මීටර භාගය දක්වා
මැන ගැනීම.

 අඳින කටුව :- කමහි සියුම් උල් තුඩක් තිබිය යුතුය.
කර්ඛා ඇදීමට ආධාර කර ගන්නා ආධාරක
ඉදිරිපසින් කහොඳින් කහේත්තුවන කසේ තුඩ තබා ඇඳිය
යුතු පෘෂ්ඨය මත සීරී යන කසේ ඇඳීම.

 තහඬු කතුර :- කැපිය යුතු තහඬුකේ තරාතිරම හා
හැඩය අනුව කතුර කතෝරා ගැනීම. අසේ ඇණය
කහොඳින් හිරවී තිකේදැයි බැලීම. කතුකර් තල කදක
සම්පූර්ණකයන් පියකවන කසේ කනොකැපීම. කවාකාර
හැඬ කැපීකම් දී අසේ ඇණය ආසන්න කකොටස
පියකවන කසේ පමණක් කතුර හැසිරවීම.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



 කපන කටු :- කපන කටුකේ හිකසහි කතල් ග්‍රීස්
වැනි ද්‍රවය වලින් කතොරවිය යුතුය. හිස හත්තක්
කසේ තැලී ඇති විට එම කලෝහ කකොටස් කගවා
ඉවත් කළ යුතුය. කපන පෘෂ්ඨයට කටුව සෘජුව
පිහිටුවා එහි හිසට ප්‍රමාණවත් එනම් කබෝල
මිටිකයන් රිද්මයානුකූල කලස මිටි පහර ලබා දීම.

 මිටිය :- මිටිකේ හිස හා ලී මිට කහොඳින් සවි වී
තිබීම. මිටි හිකසේ මූණත කතල් - ග්‍රීස් ආදිකයන්
කතොරවිය යුතුය. මිටිකේ මිකට් අඟ කදසින් අල්ලා
ගත යුතුය. පහර කදන පෘෂඨ්යට සමතල කලස
පහර දිය යුතුය.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



භාණ්ඩය සැකසීකම් පියවර

1. මැනීම හා සලකුණු කිරීම :- කලෝහමය නිපැයුමට අද්‍රල කලෝහ
කකොටස් චිත්‍රයට අදාල වන පරිදි වාකන් කකෝදුව, මිනුම් පටිය, සහ
අදින කටුව භාවිතා කකොට මැනීම හා සලකුණු කිරීම කළ යුතුය. කම්
සඳහා කපර සඳහන් කළ පරිදි නිවැරදි ශිල්ප ක්‍රම භාවිතා කළ යුතුය.

2. කකොටස් කිරීම :- සලකුණු කර ගන්නා ලද කලෝහ කකොටස් තහඩු
0.5mm දක්වා ඝනකමින් කේ නම් ඒ සඳහා තහඬු කතුර (Snips)
කයොදා ගැනීමට පිළිවන.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



• උදු තල තහඩු කතුර

• කපොදු තහඩු කතුර

• වක්තල තහඩු කතුර

• ස්කකෝච් තහඩු කතුර

ඝනකමින් වැඩි කලෝහ කුට්ටි කපා ගැනීම සඳහා කලෝහ කියත සහ
කපන කටු භාවිතා කල හැක.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



3. හැඩ ගැන්වීම :-

කකොටස් කවන් කර ගන්නා ලද කලෝහ කකොටස් කගවා දැමීකම් උපකරණ
භාවිතා කර හැඩ ගැන්වීම කල හැකිය.

පීරි වර්ග (Files)

I. පැතලි පීරි

II. හතරැස් පීරි

III. රවුම් පීරි

IV. තුන්හුලස් පීරි

V. බටකපොතු පීරි

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය

පීරි වල හරස්කඩ කමයින් දැක්කේ

නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



දඬු අඬුවට අල්ලා කමොකලොක් කහෝ තද මිටිකයන් පහර දී හැඬ
ගැන්වීම.

කබොකු ගැසීම් කරන්කන් නම් වල කකොටස භාවිතා කර හැඬ
ගැන්වීම. (වට අඩි සට්ටව, අණ්ඩාකාර ලී මිටිය, හම් මිටිය, රබර්
මිටිය භාවිතා කලහැක)

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය

දඬු අඬුව

නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



පියවර 4

සම්බන්ධ කිරීම 

භාණ්ඩය තැනීම සඳහා සකස් කරගත් තහඩු කහෝ කලෝහ කකොටස් එකට
තබා සම්බන්ධ කිරීම මගින් අවශ්‍ය භාණ්ඩය සාද්‍ර සම්පූර්ණ කර ගත
හැක. කම් සඳහා තහඩු කකොටස් කවන් කරන අවස්ථාකේ දළ සැලැසම්ට
අනුවම කළ යුතුය. එහි දී කයොදන මූට්ටු වර්ග කහෝ පෑස්ුම ක්‍රම වැනි කද්
තීරණය කළ යුතුය. සම්බන්ධ කිරීම සඳහා

• තහඩු මූට්ටු වර්ග කයදීම

• මිටියම් ඇණ කයොදා සම්බන්ධ කිරීම.

• පෑස්ුමම් ක්‍රමයක් මගින් සම්බන්ධ කිරීම.

• කපොට ඇණ කයොදා සම්බන්ධ කිරීම.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



තහඩු මූට්ටු වර්ග කයදීමට 

උදා :-

1. හක්කා මූට්ටුව

2. උඩ එතුළු වටවාටි මූට්ටුව

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



මිටියම් ඇණ කයොදා සම්බන්ධ කිරීම.

උදා :-

සාමානය මිටියම් ඇණ හා මිටියම් කටුව ද උපාකයෝගී කරකගන
කරන මිටියම කහෝ කපොප් මිටියම් ඇණ කයොදා කපොප් මිටියම යන්ත්‍රකයන්
කරන මිටියම පන්ති කාමරකේ දී පහුමකවන් කළ හැකිය.

වමහි දී සැ කිලිමත් විය යුතු කරුණු 

• මිටියම් කිරීම මගින් කකොටස් එකට සම්බන්ධ කිරීකම් දී ද මිටියම් කිරීමට
ප්‍රමාණවත් ඉඩක් නිර්මාණය කිරීමට බලාකපොකරොත්තු වැඩ කකොටකසහි
ඉතිරි කර තැබිය යුතුය.

• මිටියම් ඇණ කයොදන ස්ථාන හා කයොදන මිටියම් ඇණ සංඛයාව තීරණය
කළ යුතුය.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



• ඊලඟට කතෝරා ගත යුතු මිටියම් ඇණ වර්ගය, එහි විශ්‍ක්ම්භය හා කකඳේ
දිග ද තීරණය කළ යුතුය.

• අදාල කකොටස් සිදුරු කිරීමට උපකයෝගී කර ගන්නා විදුම් කටුකේ
විශ්‍්කම්භය කතෝරා ගැනීම ද, සිදුරු විදීමට නියමිත සථ්ාන මැදි
කපොංචියක් මගින් සලකුණු කර ගැනීකමන් නියමිත සථ්ානකේම සිදුරු
විදීම ද පළමුව කුඩා සිදුරු ේෂක්ම්භය අඩු විදුලි කටුවකින් විද, කදවනුව
නියමිත වැඩි විශ්‍්කම්භය සහිත විදුලි කටුකවන් විදීම ද වැනි වඩාත්
සාර්ථක සිදුරු විදීකම් ක්‍රම අනුගමනය කළ යුතුය.

• කකොටස් කදකක් කහෝ කීපයක් සම්බන්ධ කරන්කන් නම් එම සිදුරු
සියල්ලම එක එල්කල් පිහිටවන කසේ විද ගැනීම ද සිදු කළ යුතුය.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



පෑස්ුමම් ක්‍රමයක් මගින් සම්බන්ධ කිරීම.

• භාණ්ඩය සෑදීම සඳහා කතෝරා ගන්නා ලද කලෝහ තහඩු සහ කලෝහ
කකොටස් ඒ ඒ කාර්යයට අදාලව පෑස්සීම කල හැකිය.

පෑස්සීකම් ක්‍රම කිහිපයක් තිකේ.

1. මෘදු පෑස්සීම

2. දැඩි පෑස්සීම

3. කම්මල් පෑස්සීම

4. විදුත් චාප කහෝ ඔක්සි ඇසිට්ලින් වායු පෑස්සීම

සාමානය කාර්යයන් සඳහා උපකයෝගී කරගනු ලැකේ.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



පෑස්ුමමක් සාර්ථක කර ගැනීමට නම් අනුගමනය කළ යුතු ක්‍රියා මාර්ග වන්කන් 

1. පෑස්සීම සඳහා කයොදා ගන්නා බවුතය පිරිසිදු විය යුතුය.

2. පාස්සන මූට්ටුකේ කකොටස් කහොඳින් කහේත්තු වී තිබිය යුතුය.

3. මූට්ටුව අපිරිසිදු වී කනොතිබිය යුතුය.

4. බවුතය අවශ්‍ය ප්‍රමාණයට පමණක් රත් කළ යුතුය.

5. බවුතකේ හිසට “ටින් කවා“ තිබීම.

6. ුමදුුම සයන්දයක් මූට්ටු ප්‍රකද්ශ්‍කේ තවරා ගත යුතුය. සයන්දයක් සඳහා භාවිතා

කළ හැකි ද්‍රවය

• රට ද්‍රව වල

• තනුක හයිකරොක්කලෝරීක් අම්ලය(ගිණි වතුර)

• රත් කල බවුතය නිසා ද්‍රව බවට පත්වන ඊයම් මූට්ටුව දිකේ ඇතිල්ලීකමන්
පෑස්සීම සාර්ථක කර ගැනීම.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



කම්මල් පෑස්සීම

අතීතකේ දී සහ වර්තමානකේ දී ජනප්‍රිය ක්‍රමයක් කලස
කම්මකල් පෑස්සීම කරනු ලැකේ.ඝන යකඩ කහෝ යකඩ මිශ්‍ර කලෝහ කකොටස්
එකට තබා පාස්සා සම්බන්ධ කිරීම.කමකසේ කිරීමට නම්

1. මූට්ටු කල යුතු කකොටස් කහොඳින් කහේත්තු වන කසේ තැබීම.

2. ඉන් පුමව සකස් කරගත් වීදුරු කුඩු සිහින් වැලි කතත්ව මිශ්‍රකර මූට්ටුකේ
තැවරීම.

3. මූට්ටුව පාස්සන රතට රත් කිරීම.(කම් සඳහා 12000C හා 14000C අතර රත්
කළ යුතුය.)

4. කමකසේ රත්කරන ලද මූට්ටුව කලෝහ කුට්ටියක් කහෝ කිණිහිරය මත තබා
වැකරන් මිටි පහර දී සකස් කිරීම.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



කපොට ඇණ කයදීම

මිටියම් කිරීකම්දී කමන් ම කකොටස්වලට කපොට ඇණ
කයොදා සම්බන්ධ කිරීකම් දී ද අදාළ සිදුරු සියල්ල ම එක එල්කල්
තිබිය යුතු කේ.සිදුරු තුළින් කතෝරාගත් කපොට ඇණය රිංගවීකමන්
පුම මුරිච්චි කයදීමට ප්‍රථම අවශ්‍යතාවය අනුව පැතලි කවොෂරයක්
කහෝ දුනු කවොෂරයක් කයොදා මුරිච්චි තද කිරීම කළ යුතු අතර
ප්‍රමාණය ඉක්මවා බකලන් මුරිච්චිය තද කිරීම නිසා ඉුමකුරුප්පු
කපොටට හානි වී ඇණය බුරුල් වීමට හැකිය.අවශ්‍ය ප්‍රමාණයට
පමණක් තද කර ගැනීම තුලින් ඇණකේ කපොටට වන හානි වලක්වා
ගත හැකිය.

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



පියවර 5

නිමහම් කිරීම

කලෝහමය මාධයයක් භාවිතාකර තනා ගන්නා ලද නිමි
භාණ්ඩයක කසෞන්දර්යාත්මක හා වානිජය අගය වැඩි කිරීම සදහාත්,
දිගුකල් පවත්වා ගැනීම සදහාත් ගැලකපන නිමහම් ක්‍රමයක්
උපකයෝගි කරකගන නිමහම් කිරීම වඩාත් ුමදුුම කේ. කම් සදහා

• පින්තාරු කිරීම

• මළ ආරක්ෂණ කයදීම

• ඔප දැමීම

• විදුත් කලෝහාකල්පනය කිරීම

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



• පින්තාරු කිරීම

කෘතියට ගැලකපන වර්ණයකින් යුත් එනමල් තීන්ත වර්ගයක්
බුරුුමවක් මගින් කහෝ විුමරුම් යන්ත්‍රයක් (Sprayer)මගින් ආකල්ප කරගත
හැකි ය.

• මළ ආරක්ෂණ කයදීම

මළ බැදීම වළකන තීන්ත වර්ගයක් ආකල්ප කිරීම කළහැකි අතර
අවශ්‍යනම් ඒ මත කවනත් වර්ණ සහිත එනමල් තීන්ත ද ආකල්ප කළ
හැකිය.

• ඔප දැමීම

ඔප දැමීම යාන්ත්‍රික උපකරණවලින් කහෝ යාන්ත්‍රික උපකරණ
කනොමැති වුවද කරගත හැකි ය.යකඩවලින් තැනූ භාණ්ඩය කගොකරෝුම ඇමරි
කඩදාසිකේ සිට ක්‍රමකයන් සියුම් ඇමරි කඩදාසිය දක්වා මැද මතුපිට ුමමට
කර ඉන්පුම එන්ජින් කතල් ගැල් වූ කගවුන ඇමරි කඩදාසියකින් මැදීම කහෝ
නිකර ^Polishing Powder& තවරා සියුම් කකඳි සහිත ඔප දැමීකම් දියර තවරා
මැදීම මගින් කහෝ ඔප දමා ගත හැකිය.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



• ගැල්වනීකරණය

විදුත් කලෝහාකල්පන ක්‍රමයට තුන්තනාගම් කලෝහය නිමකර
ගත් කලෝහ භාණ්ඩකේ මතුපිට තැන්පත් කරවීම මගින් කහෝ
තුන්තනාගම් ද්‍රව වශ්‍කයන් කගන නිමි භාණ්ඩ ගිල්වා ගැනීම මගින්
ගැල්වනීකරණය කරගත හැක.

උදා :-

කලෝහ තහඩුවලින් තනාගත් බාල්දි වැනි දෑ මළ කෑකමන් වළක්වා 
ඇත්කත් ගැල්වණීකරණය කහවත් තුන්තනාගම් ආකල්ප කිරීම 
කිරීම නිසාය.

වහල කසවිලි කිරීමට ගන්නා ටකරන් තහඩු තුන්තනාගම් ආකල්ප 
කිරීම තුලින් දිගුකල් පවත්වා ගනු ලැකේ.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



• ආවුද / උපකරණ නඩත්තු කිරීම

කාර්යයන් කිරීම සදහා භාවිතයට ගන්නා ආවුද / උපකරණ යථා
තත්ත්වකයන් දිගු කලක් පවත්වාකගන යමින් කාර්යය කරගැනීමට නම් ඒවා
නඩත්තු කිරීම අතයවශ්‍යම කාරණාවකි.නඩත්තුව නිසි පරිදි සිදුකරන විට
නැවත එම වර්ගකේ උපකරණ සපයා ගැනීමට සිදුවන්කන් ඒවායින් වැඩ
ගැනීමට කනොහැකිම වූ තත්ත්වයක් ඇති වූ විට ය.කම් නිසා නඩත්තු කාර්යය
ඉතා වැදගත් කාර්යයකි.නඩත්තු කාර්යයන් කිරීකම් දී

• පිරිසිදු කිරීම - වැඩ ගැනීකම් දී තැවරුණ කතල් , කුණු ,දූවිලි පිස දැමීම කරදි
කැබැල්ලකින් කහෝ කහෝ බුරුුමවකින් ද පීරි තුඩ පිරිසිදු කිරීම පීරී
බුරුුමවකින් ද කළ යුතුය.පීරි දත් මලබැඳීම වැළැක්වීමට අඟුරු කුඩු පීරි දත්
අතරට කා වැද්දීම කළ හැකිය.

• කතල් ගැල්වීම - එකිකනක එකට ඇතිල්කලමින් ක්‍රියාකරන උපකරණවල
නිර්කද්ශිත ස්ථාන කතල් කහෝුමදුුම ස්කන්හක ද්‍රවයයක් කයොදා ගනිමින්
ස්කන්හය කිරීම කළ යුතු ය.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



• මුවාත සැකසීම

නිතර නිතර භාවිතකයන් ආවුදකේ මුවාත කමොටවීම සිදු කේ.කම් නිසා
නිසි පරිදි කනොකැකපනබව හඳුනාගත් විට එම උපකරණ මුවාත් තබා ගැනීම
කළ යුතු ය.

මුවාත සැකසීම සඳහා ඒ ඒ උපකරණකේ සව්භාවය අනුව පහත
සදහන් උපකරණ කතෝරා ගත යුතුය.

• ගැලකපන හරස්කඩ හැඩ සහිත පීරක්

• කරකැකවන කරෝද ගිනිගලක්

• පැතලි කකබොරැන්ඩම් ගලක්

 ආවර් ගලක්

 කතල් ගලක්

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



කම්වා කයොදා කගන මුවහත් තැබීම සඳහා ඒ ඒ උපකරණට අද්‍රල මුවාත්
කකෝණය සහ මුවාත් තැබීකම් ක්‍රමය ගැනද සැලකිලිමත් විය යුතුය.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය

උපකරණය මුවාත් වකෝණය මුවාත් තැබීවේ ක්‍රමය

තහඩු කතුර 870 කරෝද ගිනිගල

පැතලි කපන කටුව 600 කරෝද ගිනිගල

මැදි කපොංචිය 900 කරෝද ගිනිගල

ඇඹරුම් විදුම් කටු 1180 කරෝද ගිනිගල

අත් කියත 150 – 450 තුන්හුලස් පීර

නියන් වර්ග 300 - 350 කතල් ගල සහ 

ආවර්ගල

නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



ආවුද හා උපකරණ භාවිතා කිරීම

යම් නිර්මාණයක්, කාර්යයක් කිරීම සඳහා කයොදා ගන්නා ආවුද
උපකරණ පිරිසිදු කකොට නිසි පරිදි ගබඩා කිරීම වැඩ කරන පුද්ගලයාකේ
යහපත් වැඩ පුරුදු කමන්ම කහොඳ ගති ලක්ෂණ ද, කහොඳ ගති ලක්ෂණයක්
ද, කහොඳ ආකල්පයක් ද කේ. තමා භාවිතයට කයොදා ගත් ආවුද / උපකරණ
පිරිසිදු කිරීම හා ඉන් පුමව ගබඩා කිරීම ගැන සැලකිලිමත්ව කටයුතු
කිරීකමන් පහත සඳහන් අවස්ථා අනුව ආරක්ෂා කරගත හැකිය.

• ආවුද හා උපකරණ වලට සිදුවිය හැකි හානි වැලැක්වීම.

• අවශ්‍ය වූ විටකදී පහුමකවන් කතෝරා ගත හැකි වීම.

• අස්ථාන ගත වීමට ඇති අවස්ථා අවම වීම.

• ක්‍රමවත් වැඩ පරිසරයක් ඇති වීම.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



ආවුද හා උපකරණ භාවිතා කිරීම සඳහා කසවනැලි පුවරු
(Shadow Board) භාවිතා කිරීම ඉතාමත් ුමදුුම කේ.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 



සාරාාංශය

කලෝහ තහඩු කහෝ කලෝහ කකොටස් උපකයෝගී කරකගන යම්
නිර්මාණාත්මක කලෝහ භාණ්ඩයක් තැනීකමන් ඔබ උගත් දෑ කකටිකයන්
සඳහන් කළකහොත්, ඉකගනුම් ඵල නිසැකවම ලැකබනු ඇත.එනම්

1. කාර්යයට ගැලකපන පරිදි දළ සටහන්අඳියි.

2. කාර්යයට ගැලකපන පරිදි ආවුද හා උපකරණ කතෝරා ගනියි.

3. ආවුද හා උපකරණ භාවිතකේ දී නිවැරදි ශිල්පීය ක්‍රම භාවිතා කරයි.

4. මුවහත් තැබීම සඳහා ආවුද උපකරණ වල කකෝණ හඳුනා ගනියි.

5. කාර්යයන් කිරිකම් දී නිවැරදි අනුපිළිකවළ අනුගමනය කරයි.

6. ආවුද හා උපකරණ නිසි පරිදි ගබඩා කර තබයි.

7. යහපත් ශිල්පිකයකුකේ ගුණාංග ප්‍රගුණ කරයි.

10 වරේණිය

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය 


