
නිර්මාණකරණය හා තාක්ෂණවේදය   10 ශ්‍රේණිය 

 

අන්තර්ගතය  -  ඩී.එම්.එස්.ඒ.දසනායක - කැ/මාව/පින්නවිල ම.ම.වි.,රඹුක්කන  

සැකසුම            -     එච්.ශ්‍ක්.ආර්.ඉෂාරි- මාර/විලයාය ක.වි.,දම්පහල 

පිළිතුරු පත්‍රිකා 6 

ව ෝහ වලින් භාණ්ඩ නිෂ්පාදනය 

පහත දී ඇති ප්‍රශ්්නවයි ‘ඒ‘ වකොටව ේ ප්‍රශ්්න ව ට දදා  ිළිතුරර ‘බී‘ වකොටසින් වතෝරා 

යා කරන්න. 

     ඒ       බී 

• තහඩු කතුර      300 – 350 

• මැදි ශ්‍ප ොංචිය    600 

• ඇඹරුම් විදුම් කටුව   900  

• නියන් වර්ග            1180 

• පැතලි කපන කටුව   870 

 

පහත දී ඇති ප්‍රශ්්න ව ට හි  න්       )  කුණ ද වැරදි න්       )  කුණ ද වයොදන්න. 

11. නිතර භාවිතයට ගැනීශ්‍ම් දී කැපුම් ආවුද වල මල බැදීම සිදුශ්‍ේ.ශ්‍ම් නිසා                    

ගබඩා කිරීශ්‍ම්දී ආවුදශ්‍ේ අවශ්‍ය තැන්වල ශ්‍තල් ශ්‍හෝ ග්‍රීස් ශ්‍ය දා ස්ශ්‍න්හනය කල 

යුතුය.  (    ) 

12. අත් කියතක් මුවහත් කිරීම සඳහා තුන්හුලස් පීර භාවිතයට ගන්නා අතර ශ්‍ලෝහ 

ශ්‍ක ටසක් ශ්‍ගවා දැමීම සඳහා පැතලි පීර භාවිතයට ගනී. (     )  

13. පැතලි කපන කටුවට පහර දීශ්‍ම්දී ශ්‍බෝල ශ්‍පති මිටිය භාවිතා කරනු ලැශ්‍ේ.                 

ශ්‍මහි දී මිටිශ්‍ේ මිශ්‍ේ ශ්‍තල් තැවරී තිබීම මිටි පහර දීම පහසු කරයි. (     ) 

14. ඝනකම 0.5mm ට වැඩි ශ්‍ලෝහ තහඩුවක් ශ්‍ක ටස් කිරීම සඳහා තහඩු කතුර භාවිතයට 

ගැනීම සුදුසු අවස්ථාවකි. (     ) 

15. ශ්‍ලෝහ තහඩු ශ්‍දකක් ශ්‍හෝ වැඩි ප්‍රමායයක් එකට සම්බන්  කිරීම සඳහා ශ්‍ය දා ගත 

හැකි සාර්ථක ක්‍රමයකි ශ්‍ප ට ඇය ශ්‍යදීම. (     )   

 

 

 


